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La presente invention concerne un distribute ur de produit fluide, liquide 
ou pulverulent, c'est~a-dire de liquide plus ou moins visqueux ou de poudre, 
contenu dans un reservoir. Le distributeur cornprend en outre un orifice de 
distribution par lequel le produit est distribue. A cet effet, le reservoir comprend 
une paroi d'actionnement et une paroi de reaction, adaptees a etre rapprochees 
Tune de r autre par deformation elastique pour diminuer le volume du reservoir 
et ainsi refouler du produit a travers Torifice de distribution. Ce genre de 
distributeur est frequemment utilise dans de nombreux domaines, et en 
particulier ceux de la cosmetique, de la parfumerie ou encore la pharmacie. 

II existe entre autre, des distributeurs de produit fluide de ce type utilises 
dans le domaine de la parfumerie et de la cosmetique en tant qu'echantillon de 
produit, qui peuvent par exemple etre en libre distribution pour que le 
consommateur ou la consommatrice puisse tester le produit avant de l'acheter. 
Les documents FR 2 778 639 et FR 2 791 645 decrivent de tels distributeurs a 
usage principal, mais pas exclusif, en tant qu'echantillon. Dans les distributeurs 
de ces documents, il est prevu deux films soudes ensemble, ou une coque soudee 
a un film, au niveau de leur peripheric pour definir un reservoir de produit. Ces 
documents prevoient egalement d'inserer une piece de distribution entre les deux 
films ou la coque et le film. Cette piece de distribution definit 1' orifice de 
distribution et sert optionnellement de moyen de support pour une piece de 
matiere poreuse apte a s'imbiber de produit fluide. Pour 1'actionnement de ces 
distributeurs, les films ou la coque definissent une paroi d'actionnement 
deformable sur laquelle on peut appuyer a 1'aide d'un doigt ou de plusieurs 
doigts. Dans le cas ou le distributeur comprend deux films soudes ensemble, il y 
a deux parois d'actionnement et on peut par exemple actionner les distributeurs 
en le main tenant entre le pouce et un ou plusieurs doigts de la meme main. La 
paroi en contact avec le pouce definit ainsi une paroi d'actionnement, alors que 
la paroi en contact avec T autre ou les autres doigts de la meme main sert de 
paroi de reaction permettant d'exercer une poussee sur la paroi en contact avec le 
pouce. De maniere similaire, lorsque le distributeur comprend une coque reliee a 
un film, le pouce vient en contact de la coque qui definit la paroi d'actionnement 
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alors que les autres doigts de la meme main viennent en contact du film 
operculaire qui sert ainsi de paroi de reaction pour permettre la poussee sur la 
paroi d'actionnement a l'aide du pouce. Ainsi, dans ces deux distributeurs de 
Tart anterieur, la paroi d'actionnement et la paroi de reaction sont formees par 
deux pieces separees, alors que rorifice de distribution est forme par une 
troisieme piece. 

Dans un domaine technique quelque peu eloigne, le document GB 2 626 
631 decrit une boite d'rnsecticide permettant la pulverisation de la poudre qu'elle 
contient. Pour ce faire, la boite se presente sous la forme d'un soufflet definissant 
deux parois d'actionnement que Ton peut rapprocher par pivotement autour 
d'une partie de liaison qui definit F orifice de pulverisation. Toutefois, pour 
conferer a cette boite une caracteristique d'elasticite ou de rappel, un ressort 
metallique est dispose a Finterieur de la boite de maniere a solliciter les deux 
parois d'actionnement en eloignement Tune de Fautre. Ainsi, en position de 
repos, les deux parois d'actionnement sont eloignees au maximum, et on peut les 
rapprocher en comprimant le ressort situe a Finterieur de la boite. Dans ce 
document, les deux parois d'actionnement sont formees par deux morceaux de 
carton relies a une de leurs extremites a un morceau de bois definissant un trou 
dans lequel est insere une buse metallique. Le ressort en forme de « V » est insere 
a Tinterieur des deux morceaux en carton et le tout est enveloppe dans une ou 
plusieurs couches de materiaux flexibles, par exemple une feuille. Ainsi, cette 
feuille flexible recouvre les deux morceaux de carton et definit de ce fait les deux 
parois d'actionnement. En tout, le distributeur de Tart anterieur decrit dans ce 
document comprend six elements constitutifs distincts. 

La presente invention a pour but de remedier aux inconvenients presentes 
par Tart anterieur precite en definissant un nouveau distributeur de produit fluide 
ou pulverulent fonctionnant egalement sur le principe mecanique du soufflet, 
mais incorporant un nombre minimum de pieces constitutives de sorte que son 
montage est tres simple. 

Pour ce faire, la presente invention prevoit que le distributeur 
comprend un corps monobloc et au moins un film operculaire souple, la 
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paroi d'actionnement et la paroi de reaction etant formees par le corps 
monobloc. Avantageusement, Y orifice de distribution est forme par le corps 
monobloc. Ainsi, le corps monobloc forme deja a lui seul les parois 
d'actionnement et de reaction ainsi que l'orifice de distribution. De 
preference, la deformation elastique est assuree par le corps monobloc qui 
presente une resilience elastique apte a le ramener vers une position de 
repos, dans laquelle la paroi d'actionnement est la plus eloignee de la paroi 
de reaction. Ainsi, le corps monobloc remplit a lui seul la quasi- to talite des 
fonctions de distributeur, exceptee celle inherente au film operculaire 
souple qui permet de completer le reservoir tout en se deformant lors du 
rapprochement des parois d'actionnement et de reaction. 

Selon une caracteristique avantageuse de l'invention, le corps definit 
une partie de tete qui reste sensiblement statique lors du rapprochement 
elastique des parois d'actionnement et de reaction, l'orifice de distribution 
etant forme par la partie de tete. Dans ce cas, la paroi d'actionnement peut 
etre articulee elastiquement sur la partie de tete. Avantageusement, la paroi 
d'actionnement est pivotante par rapport a la paroi de reaction. En 
variante, la paroi d'actionnement est elastiquement deformable. De 
preference, la paroi de reaction est symetriquement identique a la paroi 
d'actionnement par rapport a la partie de tete. 

Selon une autre caracteristique, les parois d'actionnement et de 
reaction convergent Tune vers l'autre au niveau de la partie de tete. 

Selon un autre aspect, les parois d'actionnement et de reaction 
peuvent etre sensiblement planes et rigides, et orientees l'une par rapport a 
l'autre en faisant un angle qui diminue lorsqu'on les rapproche Tune de 
l'autre. 

Selon une autre caracteristique interessante de l'invention, qui 
comprend une piece de matiere poreuse apte a s'impregner de produit, 
ladite piece etant disposee de maniere adjacente a l'orifice de distribution. 
Avantageusement, le corps definit une partie de tete formant l'orifice de 
distribution, ladite partie formant des moyens de retenue pour maintenir la 
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piece de matiere poreuse adjacente a 1'orifice de distribution. La piece de 
matiere poreuse est particulierement utile dans le cas ou le produit est un 
liquide, mais on peut tres bien imaginer des formes de realisation dans 
lesquelles on utilise egalement une piece de matiere poreuse apte a 
s'impregner d'un produit pulverulent avant sa distribution a travers l'orifice 
de distribution. 

Selon un autre aspect, la piece de tete forme un embout allonge a 
Textremite libre duquel est forme Torifice de distribution. Cet embout 
allonge est particulierement utile lorsque le distributeur sert de 
pulverisateur, par exemple nasal, dans lequel l'embout est destine a etre 
insere a l'interieur d'un orifice du corps, par exemple les narines. 

Selon une forme pratique de realisation, les parois d'actionnement et 
de reaction sont reliees par des pans lateraux deformables. 

Selon un autre aspect, le corps comprend au moins une zone 
peripherique de fixation plane sur laquelle un film operculaire plan est fixe. 
Ceci est notamment le cas lorsque les parois d'actionnement et de reaction 
sont pourvues de pans lateraux de liaison deformable. Dans ce cas, un seul 
film operculaire plan est suffisant. 

Le corps peut par exemple etre realise par injection-moulage, mais il 
peut egalement etre realise a partir d'une plaque plane decoupee puis 
coudee, ('orifice de distribution etant situe au niveau du coude. En 
variante, le corps peut egalement etre realise a partir d'un profile extrude. 

Selon un autre mode de realisation, les parois d'actionnement et de 
reaction sont reliees par une bride de liaison elastiquement deformable 
formee par le corps monobloc. Cette liaison a pour fonction de conferer a 
elle seule ou d'ameliorer la caracteristique de deformation elastique du 
corps permettant de ramener les parois d'actionnement et de reaction dans 
leur position de repos. 

Un tel distributeur peut etre constitue uniquement du corps 
monobloc, d'un ou de deux films operculaires et optionnellernent d'une 
piece de matiere poreuse apte a s'impregner de produit. On peut done 
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envisager un distributeur uniquement constitue du corps monobloc et d'un 
seul film operculaire, la piece de matiere poreuse pouvant etre omise dans 
certains cas d'application. 

L'rnvention sera maintenant plus amplement decrite en reference au 
dessin joint donnant, a titre d'exemple non limitatif, quatre modes de 
realisation de Tinvention. 

Sur les figures : 

la figure 1 est une vue en perspective d'un distributeur selon un 
premier mode de realisation de 1' invention, 

la figure 2 est une vue en perspective du distributeur de la figure 1 
avec le film operculaire retire, 

la figure 3 est une vue en coupe transversale verticale a travers le 
distributeur de la figure 1, 

la figure 4 est une vue de dessus du distributeur de la figure 1, 

la figure 2 est une vue en perspective d'un distributeur selon un 
deuxieme mode de realisation de 1' invention, 

la figure 6 est une vue a 1'interieur du distributeur de la figure 5 
lorsque le film operculaire est retire, 

la figure 7 est une vue en coupe transversale verticale a travers le 
distributeur de la figure 5, 

la figure 8 est une vue de dessus du distributeur de la figure 5, 

la figure 9 est une vue en perspective d'un distributeur selon un 
troisieme mode de realisation de r invention, 

la figure 10 est une vue a 1'interieur du distributeur de la figure 9 
lorsque le film operculaire est retire, 

la figure 11 est une vue en coupe transversale verticale a travers le 
distributeur de la figure 9, 

la figure 12 est une vue de dessus du distributeur de la figure 9, 

la figure 13 est une vue en perspective d'un distributeur selon un 
quatrieme mode de realisation de Tinvention, 
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la figure 14 est une vue du distributeur de la figure 13 lorsque au 
moins un film operculaire a ete retire, 

la figure 15 est une vue en coupe transversale verticale a travers le 
distributeur de la figure 13, 

la figure 16 est une vue de dessus du distributeur de la figure 13. 

Dans les quatre modes de realisation qui vont etre decrits ci-apres, les 
distributees sont plutot appropries a distribuer un produit fluide liquide, 
mais ils peuvent egalement distribuer un produit fluide pulverulent. Les 
quatre modes de realisation presentent une forme generate de soufflet 
comprenant une paroi d'actionnement sur laquelle on peut appuyer par 
example a Taide du pouce et une paroi de reaction qui peut etre en contact 
d'un ou de plusieurs doigts de la meme main, de sorte que Ton peut 
rapprocher la paroi d'actionnement de la paroi de reaction en appuyant sur 
la paroi d'actionnement a Taide du pouce. Toutefois, un distributeur selon 
Tinvention peut egalement etre actionne par d'autres moyens qu'une main, 
par exemple, un dispositif mecanique. De meme, dans les quatre modes de 
realisation, les distributees definissent un reservoir contenant a la fois un 
produit fluide liquide ou pulverulent ainsi qu'un gaz, en general de Tair. 
Bien entendu, d'autres gaz, par exemple des gaz inertes, peuvent etre 
employes dans certains cas d' application, particulierement en pharmacie. 
Du fait que le reservoir contient a la fois un produit fluide et du gaz, la 
distribution realisee par un distributeur selon Tinvention se presente sous la 
forme d'un jet pulverise biphasique dans lequel de fines gouttelettes de 
produit fluide sont transporters par un flux d'air ejecte sous pression. 
Toutefois, le reservoir peut egalement contenir uniquement du produit 
fluide, de sorte que la distribution se presente alors sous la forme d'un filet 
continu ou d'un jet pulverise ou encore sous la forme d'une goutte que Ton 
recupere par exemple a Taide d'un doigt. 

En se referant maintenant plus particulierement aux figures 1 a 4 qui 
illustrent le premier mode de realisation de Tinvention, on voit que ce 
distributeur 100 comprend trois pieces constitutives, a savoir un corps 
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monobloc 110, un film operculaire 120, et une piece de matiere poreuse 
130. Dans certains cas cT application, on peut se passer de la piece de 
matiere poreuse 130, de sorte que le distributeur n'est alors constitue que de 
deux elements constitutifs, a savoir le corps monobloc 110 et le film 
operculaire 120. 

Le corps monobloc 110 presente une forme generate de bilame 
comprenant une premiere lame 111 reliee a une seconde lame 112 par une 
partie de liaison 113. La forme des lames 111, 112 peut etre quelconque, 
c'est-a-dire polygonale ou arrondie. Quant a la partie de liaison 113, elle est 
de preference coudee de maniere arrondie sans former de pli net. On peut 
cependant imaginer une partie de liaison 13 presentant une paroi 
sensiblement plane delimitee par deux aretes laterales a partir desquelles 
s'etendent les deux lames 111 et 112. Dans la forme de realisation utilisee 
pour illustrer la presente invention, les lames 111 et 112 presentent chacune 
une forme sensiblement rectangulaire allongee de sorte que chaque lame 
est connectee a la partie de liaison 13 par un petit cote du rectangle. L'autre 
petit cote du rectangle definit une extremite libre de lame. Chaque lame 
comprend ainsi trois bords. Plus precisement, la lame 111 comprend deux 
bords lateraux 1111 et 1112 et un bord d'extremite 1113. De maniere 
symetrique, la lame 112 presente deux bords lateraux 1121 et 1122 ainsi 
qu'un bord d'extremite 1123. Ces bords presentent de preference une 
certaine largeur qui definit ici Tepaisseur des lames. On peut cependant 
imaginer les formes de realisation dans lesquelles chaque lame comprend 
des rabats definissant les bords des lames. Dans 1'exemple represents sur les 
figures 1 a 4, la hauteur des bords correspond a l'epaisseur des lames. 
D'ailleurs, cette epaisseur est constante au niveau des deux lames mais 
egalement au niveau de la partie de liaison 113. En d'autres termes, le 
corps monobloc presente une epaisseur de paroi constante. Toutefois, on 
peut imaginer des variantes de realisation dans lesquelles l'epaisseur des 
lames ainsi que de la partie de liaison varie : par exemple, la partie de 
liaison 113 peut presenter une epaisseur superieure a celle des lames au 
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niveau des bords d'extremite 1113 et 1123. D'autre part, dans le mode de 
realisation represente sur les figures 1 a 4, le corps monobloc 110 est 
parfaitement symetrique par rapport a la partie de liaison 113, de sorte que 
les lames 111 et 112 sont symetriquement identiques. On peut tres bien 
prevoir que les deux lames 111 et 112 ne soient pas identiques. Par 
exemple, on peut prevoir que la lame 112 presente une epaisseur de parol 
ou une forme differente de la lame 111. On peut egalement imaginer que la 
lame 112 soit reliee a la partie de liaison 113 d'une maniere differente de 
celle de la lame 111. 

Le corps monobloc 110 presente une caracteristique de deformation 
elastique qui se traduit de telle sorte que la lame 111 peut etre rapprochee 
de la lame 112 a partir d'une position de repos, qui est celle representee sur 
les figures 1 a 3. Dans cette position de repos, la lame 111 fait un angle 
maximal par rapport a la lame 112. En d'autre terme, la lame 111 converge 
vers la lame 112 au niveau de la partie de liaison 113 qui les relie ensemble. 
La resilience elastique du corps monobloc 110 est conferee en partie ou en 
totalite par la partie de liaison 113, dont Tarrondi peut etre accentue par 
des formations elastiques. Les lames 111 et 112 sont de preference planes et 
rigides de sorte qu'elles peuvent pivoter autour de la partie de liaison 113 
sensiblement sans se deformer. On peut egalement imaginer des formes de 
realisation dans lesquelles les lames 111 et 112 presentent egalement une 
caracteristique de deformation elastique de sorte qu'elle participe ou qu'elle 
confere la caracteristique de deformation elastique du corps monobloc 110. 
On peut dans ce dernier cas prevoir une partie de liaison 113 sensiblement 
rigide et indeformable. On peut ainsi comprendre que le corps monobloc 
110 presente une certaine resilience elastique qui lui est intrinseque ou 
inherente, sans qu'il soit pour autant important de savoir quelle partie du 
corps monobloc confere cette caracteristique de deformation elastique. On 
peut en effet meme imaginer que le corps monobloc forme une ou plusieurs 
pattes souples qui s'etendent entre les deux lames 111 et 112 et qui 
conferent ou ameliorent la deformabilite elastique du corps monobloc. 
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Ainsi, de quelque maniere que soit realisee cette caracteristique de 
deformation elastique, il est important que les deux lames 111 et 112 
puissent etre rapprochees Tune de Tautre a partir de la position de repos en 
surmontant la resistance elastique inherente du corps monobloc. En 
pratique, le corps monobloc 110 peut etre saisi a l'aide d'une main de sorte 
que la lame 111 vienne en contact du pouce et la lame 112 en contact d'un 
ou de plusieurs doigts de la meme main qui sont ainsi en opposition par 
rapport au pouce. On peut ainsi exercer une pression sur la lame 111a 
Taide du pouce, de sorte que la lame 111 fait fonction de paroi 
d'actionnement, alors que la paroi 112 qui reste en appui sur un ou 
plusieurs doigts de la meme main fait fonction de paroi de reaction 
permettant au pouce de pouvoir exercer une pression sur la paroi 
d'actionnement. Ainsi, selon l'invention, la lame 111, ou plus precisement 
sa paroi externe, forme une paroi d'actionnement alors que la lame 112 
forme une paroi de reaction avec sa paroi exterieure. Quant a la partie de 
liaison 113, elle forme une partie de tete definissant l'orifice de distribution 
114. On peut egalement remarquer que lors du rapprochement des deux 
parois Tune de 1'autre, la partie de tete 113 reste sensiblement statique de 
sorte que l'orifice de distribution reste egalement statique. Des que Ton 
relache la pression sur la paroi d'actionnement 111, le corps monobloc 110 
revient bien entendu a sa position de repos du fait de la caracteristique de 
deformation elastique qui confere une memoiie de forme au corps 
monobloc, 

Le corps monobloc 110 est de preference realise en matiere plastique, 
mais il peut egalement etre realise en d'autres materiaux comme par 
exemple du metal. On peut aussi imaginer que le corps monobloc soit 
realise a partir de plusieurs materiaux, comme par exemple une lame de 
metal enrobee d'un autre materiau comme du plastique. Comme 
prealablement mentionne, le corps monobloc represents sur les figures 1 a 
3 presente une epaisseur de paroi constante, de sorte qu'il peut etre tres 
simplement realise en decoupant une bande dans une plaque. Cette bande 
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est ensuite repliee sur elle-meme pour ainsi former les deux lames 111 et 
112 ainsi que la partie de liaison 113 qui forme la pliure. II suffit ensuite de 
menager un orifice au niveau de la partie de liaison. On peut egalement 
imaginer que le corps monobloc soit realise a partir d'une sorte de corniere 
extrudee ou profilee, ou meme moulee, dans laquelle la corniere definit 
deux brides longitudinales qui sont orientees Tune par rapport a l'autre 
avec un angle aigu et reliees par une partie de liaison. II suflfit alors de 
couper des tranches dans cette corniere de maniere a obtenir un corps 
monobloc tel que represents sur les figures 1 a 3. La solution utilisant la 
corniere permet de faire varier Fepaisseur de paroi du corps monobloc a ces 
differents endroits. On peut aussi imaginer que le corps monobloc soit 
realise par un procede classique d'injection-moulage. 

Optionnellement selon l'invention, le corps monobloc 110 peut etre 
pourvu d'une piece de matiere poreuse 130 qui est disposee de maniere 
adjacente a l'orifice de distribution 114, comme on peut le voir tres 
clairement sur la figure 3. Cette piece de matiere poreuse 130 presente des 
caracteristiques d'impregnabilite permettant a la matiere poreuse de 
s'impregner de produit fluide, qu'il soit liquide ou pulverulent. Toutefois, 
l'utilisation d'une telle piece de matiere poreuse est plus particulierement 
adaptee a la distribution de produit liquide. Dans l'exemple represents sur 
les figures 2 et 3, la piece de matiere poreuse se presente sous la forme 
d'une bande ou languette qui est fixee entre les deux lames 110 et 111 par 
tout moyen technique approprie, comme par exemple le collage ou le 
soudage. La piece de matiere poreuse 130 s'etend par consequent sur une 
partie des faces internes des lames 111 et 112 ainsi qu'au niveau de la face 
interne de la partie de liaison 113 ou est forme Torifice de distribution 114. 
Cette piece de matiere poreuse 130 peut etre rapportee sur le corps 
monobloc 110 avant son phage, lorsque le corps est realise a partir d'une 
plaque, ou meme lors de la fabrication de la corniere susmentionnee. U faut 
bien savoir que cette piece de matiere poreuse 130 n'est pas un element 
constitutif essentiel de la presente invention, et qu'il est par consequent 
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possible de s'en passer dans certain cas d' application, particulierement pour 
la distribution de produit pulverulent. 

Selon Tinvention, le corps monobloc 110, eventuellement pourvu 
d'une piece de matiere poreuse 130, est pourvu d'un film operculaire 120 
qui est fixe de maniere etanche, par exemple par collage ou soudage, au 
corps monobloc 110 le long des bords 1111, 1112, 1113, 1121, 1122 etll23 
des lames 111 et 112. II est important que la fixation du film operculaire 
120 soit realisee de maniere etanche de maniere a definir un volume interne 
etanche qui sert selon Tinvention de reservoir de produit fluide 12. Ce 
reservoir peut etre entierement rempli de produit fluide, ou de preference il 
peut etre rempli d'une faible quantite de produit fluide, le restant du 
volume du reservoir etant rempli d'un gaz, par exemple de Fair. Le film 
operculaire 120 est souple et librement deformable sans trop d'elasticite ou 
de memoire de forme, de sorte que les lames 111 et 112 peuvent etre 
rapprochees Tune de Tautre en deformant ou en froissant le film 
operculaire 120. On se trouve alors en presence d'une sorte de soufflet 
classique, qui permet cependant de distribuer du produit fluide avec ou 
sans flux additionnel de gaz. Cependant, le soufflet n'est pas pourvu d'un 
clapet d'adrnission, Tair penetrant a travers Torifice de distribution a 
rinterieur du reservoir 12 lors de la detente du corps monobloc 110 vers sa 
position de repos. 

Pour obtenir une bonne fixation du film operculaire 120 sur les bords 
du corps monobloc 110, il est avantageux que ses bords presentent une 
certaine hauteur ou epaisseur, car ils definissent des zones de fixation ou 
d'application pour le film operculaire. La technique de fixation preferee est 
le soudage. On peut noter que les zones de fixation du film operculaire 
s'etendent sensiblement dans trois plans distincts, un premier plan forme 
par les bords 1111 et 1121, un second plan parallele forme par les bords 
1112 et 1122 et un troisieme plan perpendiculaire forme par les bords 1113 
et 1123, comme on peut le voir plus clairement sur la figure 4. 
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Ce distributeur selon ce premier mode de realisation peut trouver une 
application privilegiee en tant qu'echantillon de produit fluide, par exemple 
a la disposition gratuite des consommateurs et consommatrices afin qu'ils 
puissent tester le produit avant un eventuel achat. 

On se referera maintenant aux figures 5 a 8 qui representent un 
deuxieme mode de realisation selon l'invention. 

Ce deuxieme mode de realisation reprend certaines caracteristiques 
generates du premier mode de realisation. Entre autre, le distributeur 200 
dans ce second mode de realisation comprend egalement un corps 
monobloc 210, eventuellement pourvu d'une piece de matiere poreuse 230, 
associee a un film operculaire 220. Le corps monobloc 210, qui est ici de 
preference realise en matiere plastique injectee-moulee, comprend deux 
lames 111 et 112 reliee par une partie de tete 213 dans laquelle est forme 
r orifice de distribution 214. Cette partie de tete 213 sert egalement de 
liaison entre les deux lames 211 et 212. Les lames sont de preference 
sensiblement planes et rigides et sont ici articulees au niveau de deux ponts 
2115 et 2125 sur la tete 213 qui est ici sensiblement rigide. La tete forme 
une sorte de logement 2141 au fond duquel est forme T orifice de 
distribution 214. Ce logement 2141 peut servir a recevoir un organe 
d' obturation amovible servant a obturer de matiere etanche V orifice de 
distribution 214 avant ou entre les utilisations. Interieurement, la tete 213 
forme des moyens de retenue 2133 servant a maintenir la piece de matiere 
poreuse 230 en place sur la tete 213 et entre les lames 211 et 212. Les ponts 
d' articulation 2115 et 2125 peuvent etre elastiquement deformables, de 
sorte que les lames 211 et 212 ont alors tendance a revenir dans une 
position de repos, qui est celle representee sur les figures 5 a 7. Toutefois, 
les ponts d'articulation peuvent egalement etre parfaitement souples, c'est- 
a-dtre sans memoire de forme. 

Selon Tinvention, ce corps monobloc 210 est en outre pourvu de pans 
lateraux 215 qui relient les lames 211 et 212 entre eiles. Plus precisement, 
un pan lateral 215 part de la tete 213 et fait la jonction entre les bords 
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lateraux droits des lames 211 et 212. De maniere symetrique, un autre pan 
lateral 215 part egalement de la tete 213 et fait la jonction entre les bords 
lateraux gauches des lames 211 et 212. De cette maniere, le corps 
monobloc 210 forme une sorte de cornet conique a quatre faces formees 
par les deux lames 211 et 212 et les deux pans lateraux 215, la pointe etant 
formee par la partie de tete 213. Selon r invention, chaque pan lateral 215 
est deformable et de preference elastiquement deformable, de sorte qu'il 
n'empeche pas le rapprochement des lames 211 et 212 par pivotement 
autour des ponts de matiere 2115 et 2125. Au contraire, les pans lateraux 
215 presentent de preference une caracteristique de deformation elastique 
permettant de conferer au corps monobloc une fonction de rappel elastique, 
comme c'est le cas dans le premier mode de realisation. Dans une forme de 
realisation pratique, chaque pan lateral 215 peut etre pourvu d'une ligne de 
pliage 2151 qui a tendance a se deplacer vers Finterieur du corps monobloc 
lorsque les deux lames 111 et 112 sont rapprochees Tune de 1'autre. Pour 
garantir le deplacement vers Tinterieur des lignes de pliage 2151, on peut 
remarquer que les pans lateraux 215 ne sont pas parfaitement plans, mais 
au contraire, legerement incurves vers Tinterieur pour predeterminer le sens 
de deplacement des lignes de pliage 2151. Ainsi, en rapprochant la lame 

211 de la lame 212, les deux lignes de pliage 2151 ont tendance a se 
rapprocher vers l'interieur du corps monobloc 210. Ceci peut etre aisement 
compris en regardant la figure 6. La caracteristique de rappel ou de 
deformation elastique du corps monobloc 210 peut etre remplie 
uniquement par les pans lateraux 215, ou uniquement par les ponts de 
matiere 2115 et 2125 ou une combinaison de ceux~ci. Dans ce second 
mode de realisation, la partie de tete 213 ne participe pas ou pratiquement 
pas a la caracteristique de rappel ou de deformation elastique du corps 
monobloc 210. 

A leurs extremites opposees a la partie de tete 213, les lames 211 et 

212 ainsi que les pans lateraux 215 forment une bordure 216 qui se presente 
ici sous la forme d'un cadre sensiblement rectangulaire, comme on peut le 
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voir stir la figure 6. Cependant, les grands cotes du rectangle sont 
legerement casses vers l'interieur du fait de Indentation des lignes de pliure 
2151. Toutefois, cette bordure 216 forme une surface ou une zone de 
fixation ou d'application 2161 qui est parfaitement plane, comme on peut 
le voir sur les figures 7 et 8. Cette surface de fixation ou d'application 2161, 
sert a la fixation d'un film operculaire 220 qui peut avantageusement etre 
fixe au corps monobloc 210 en condition parfaitement plane. Le film 
operculaire 220 est fixe a la surface 261 au niveau de sa peripheric externe 
226, comme on peut le voir sur la figure 7. II est particulierement 
avantageux que la surface ou zone de fixation 2161 du corps monobloc 210 
soit parfaitement plane pour des raisons de technique de fixation ou de 
soudage, car 1'element applicateur peut ainsi etre parfaitement plan. 

Avec la fixation du film operculaire 220, il est ainsi defini un volume 
interne qui sert de reservoir 12, qui peut contenir uniquement du produit 
fluide liquide ou pulverulent, ou egalement un gaz, comme de Fair. 
Comme dans le premier mode de realisation, la piece de matiere poreuse 
230 est en contact direct du produit fluide a l'interieur du reservoir 12. 
Toutefois, on peut dans certains cas se passer de la piece de matiere 
poreuse 230. Ainsi, en appuyant sur la lame 211, qui sert de paroi 
d'actionnement, et en maintenant la lame 212 sensiblement fixe, qui sert 
alors de paroi de reaction, on peut rapprocher la lame 212 de la lame 211 
par deformation souple des ponts 215 et 225, ce qui a pour effet de 
diminuer le volume interne du reservoir 12, du fait du deplacement des 
lignes de pliure 2151 des pans lateraux 215 et de la deformation souple du 
film operculaire 220. En effet, il est avantageux de choisir un film 
operculaire particulierement souple, c'est-a-dire pratiquement sans 
memoire de forme, de sorte qu'il peut etre deforme, ecrase ou froisse sans 
generer de resistance mecanique. Bien entendu, tout comme dans le 
premier mode de realisation, la diminution de volume de reservoir 12 a 
pour effet de mettre le produit fluide qu'il contient sous pression, de sorte 
qu'il n'a pas d'autre choix que d'etre refoule a travers l'orifice de 
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distribution 214, et accessoirerrient en amont a travers la piece de matiere 
poreuse 230. 

Le troisieme mode de realisation represents sur les figures 9 a 12 est 
une variante de realisation du mode precedent des figures 5 a 8. En effet, le 
corps monobloc 311 peut etre identique a celui du second mode de 
realisation en ce qui concerne les lames 311 ; 312 les ponts de matiere 
3115 ; 3125, les pans lateraux 315 avec leur ligne de pliure 3151, la bordure 
peripherique 316 avec sa surface duplication ou de fixation 3161. La 
difference avec le second mode de realisation reside dans la partie de tete 
313 qui forme ici un embout allonge 3134 a l'interieur duquel s'etend un 
conduit 3135 contenant une piece de matiere poreuse 330. A Textremite de 
1'embout 3134, est forme un orifice de distribution 314. Cet embout de 
distribution 3134 permet de deporter Torifice de distribution 314, de sorte 
que la distribution de produit peut etre administree dans des endroits 
difficiles d'acces, comme par exemple des orifices naturels du corps 
humain. On peut tres bien utiliser un tel distributeur a embout pour des 
pulverisations nasales dans lesquelles 1'embout peut etre insere dans une 
narine du patient. 

On se referera maintenant aux figures 13 a 16 qui representent un 
quatrieme mode de realisation de Tinvention. Ce distributeur 400 
comprend 4 pieces constitutives, a savoir un corps monobloc 410, deux 
feuilles operculaires 421 et 422 et optionnellement une piece de matiere 
poreuse 430. 

Le corps monobloc 410 comprend deux lames 411 et 412 reliees par 
une partie de liaison 413 formant un orifice de distribution 414. Les lames 
411, 412 et la partie de liaison 413 avec Torifice 414 peuvent se presenter 
exterieurement de maniere sensiblement identique ou similaire a celle du 
premier mode de realisation des figures 1 a 4. Les lames 411 et 412 sont de 
preference sensiblement planes et rigides et la partie de liaison 413 peut se 
presenter sous une forme courbee arrondie. La largeur des lames est 
avantageusement identique a la largeur de la partie de liaison 413. 
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Toutefois, comme on peut le voir plus clairement sur les figures 14 et 15, 
Tepaisseur de paroi des lames 411 et 412 n'est pas constante sur la longueur 
des lames : en effet, on peut voir que Tepaisseur diminue a mesure qu'on 
s'eloigne de la partie de liaison 413. De cette maniere, les lames 411 et 412 
presentent une certaine deformabilite elastique qui s'ajoute a celle de la 
partie de liaison 413. Ainsi, en appuyant sur les lames 411 et 412 de 
maniere a les rapprocher, on deforme bien entendu la partie de tete 413 qui 
a tendance a aceentuer son arrondi mais on deforme egalement l'extremite 
des lames situees a Toppose de la partie de tete 413. 

Selon l'invention, les lames sont pourvues de brides 4133 qui 
definissent ensemble un logement a 1'interieur duquel est regue une piece 
de matiere poreuse 430, qui se presente ici sous la forme d'un tron^on de 
cylindre. Ainsi, les brides 4133 font fonction de moyen de retenue 
permettant de maintenir la piece de matiere poreuse 430 de maniere 
adjacente a Y orifice de distribution 414. Tout comme dans les modes de 
realisation precedents, la piece de matiere poreuse 430 est apte a 
s'impregner de produit fluide liquide ou pulverulent avant son refoulement 
a travers Torifice de distribution 14 lorsque Ton rapproche la lame 411 de la 
lame 412. Elle peut parfois etre omise. 

Dans cette forme de realisation, les extremites des lames opposees a 
la partie de tete ou de liaison 413 sont reliees entre elles par une bride de 
liaison elastiquement deformable 416, qui s'etend ici en forme d'arc de 
cercle. Cette bride de liaison elastique 416 participe a la caracteristique de 
deformation ou de rappel elastique du corps monobloc 410 : on peut meme 
envisager que la bride de liaison 416 remplisse a elle seule cette fonction de 
rappel elastique. Avec cette bride de liaison 416, le corps monobloc 410 
forme une boucle cylindrique refermee sur elle meme. Ainsi, le corps 
monobloc 410 peut etre realise a partir d'un profile extrude decoupe en 
tranche ou trongon a la largeur voulue. On peut egalement imaginer de 
former le corps monobloc 410 par injection-moulage. 
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Du fait de sa forme cylindrique fermee, le corps monobloc 410 forme 
deux bords ou tranches d'extremite 4161 et 4162 qui s'etendent chacun 
dans un plan. De preference, les deux plans ainsi formes sont paralleles Tun 
a l'autre. Ceci peut etre remarque tres clairement sur la figure 16. 

Selon l'invention, chaque bord d'extremite est pourvu d'un film 
operculaire 421, 422 qui est fixe de maniere etanche pour ainsi definix un 
volume interne qui sert de reservoir de produit fluide 12. Le produit fluide 
peut remplir la quasi-totalite du reservoir 12, ou en variant, le produit 
fluide peut partager le reservoir 12 avec un gaz, avantageusement de Fair, 
de maniere a creer une pulverisation biphasique a la sortie de 1' orifice de 
distribution 414. 

II faut noter qu'il est particulierement avantageux que les bords 
d'extremite 4161 et 4162 s'etendent dans des plans, car ils servent de 
surface ou zone duplication ou de fixation pour les deux films 
operculaires 421 et 422. En efFet, il est bien plus facile de fixer un film sur 
une surface plane que sur une surface profilee ou ondulee. Le distributeur 
dans ce mode de realisation se presente alors, comme visible sur la figure 
16, sous la forme d'une tranche epaisse constitute par le corps monobloc 
410 borde des deux cotes superieurs et inferieurs par deux films 
operculaires 421 et 422 fixes de maniere etanche. 

Dans ce mode de realisation, la caracteristique de deformation ou de 
rappel elastique peut etre conferee individuellement ou cumulativement par 
la partie de tete ou de liaison 413, les lames 411, 412, la bride de liaison 
416, ou encore les brides de retenue 4133 qui peuvent se deformer et ou 
venir en appui elastique sur la piece de matiere poreuse 430 qui peut 
egalement etre deformee elastiquement par les extremites des brides de 
retenues. 

Tout comme dans les modes de realisation precedents, la lame 411 
definit une paroi d'actionnement alors que la lame 412 definit une paroi de 
reaction, ou inversement. On peut egalement dire que le distributeur definit 
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deux parois d'actionnement definies par lames 411 et 412. Ceci est 
d'ailleurs valable pour les trois autres modes de realisation precedents. 

Dans ce quatrieme mode de realisation, comme dans les modes de 
realisation precedents, les deux lames 411 et 412 sont symetriquement 
identiques. On peut toutefois imaginer une forme de realisation dans 
laquelle les lames ont des formes differentes Tune de Tautre. On peut 
egalement imaginer que les lames aient des fonctions differentes : par 
exemple, la lame 411 ou la lame 412 peut etre la seule paroi 
d'actionnement alors que Tautre lame constitue une veritable paroi de 
reaction dont le comportement dynamique par rapport a la tete est different 
de 1' autre lame. 

Grace a l'invention, un distributeur peut etre realise avec des 
techniques tres simples (injection-moulage, decoupage-pliage, tronfonnage, 
collage ou soudage a plat) et avec un nombre de pieces tres limite (4 au 
maximum et deux au minimum). 
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Revendications 

1. - Distributeur de produit fluide, liquide ou pulverulent (100 ; 200 ; 
300 ; 400), comprenant un reservoir (12) destine a contenir du produit, et 
un orifice de distribution (114; 214; 314; 414) par lequel le produit est 
distribue, ledit reservoir (12) comprenant une paroi d'actionnement (111 ; 
211 ; 311 ; 411) et une paroi de reaction (112 ; 212 ; 312 ; 412), adaptees a 
etre rapprochees par deformation elastique pour diminuer le volume du 
reservoir et ainsi refouler du produit a travers l'orifice de distribution, 
caracterise en ce que, le distributeur comprend un corps monobloc (110 ; 
210 ; 310 ; 410) et au moins un film operculaire souple (120 ; 220 ; 320 ; 
421, 422), la paroi d'actionnement et la paroi de reaction etant formees par 
le corps monobloc. 

2. - Distributeur selon la revendication 1, dans lequel rorifice de 
distribution est forme par le corps monobloc. 

3. - Distributeur selon les revendications 1 ou 2, dans lequel le corps 
definit une partie de tete (113; 213; 313; 413) qui reste sensiblement 
statique lors du rapprochement elastique des parois d'actionnement et de 
reaction, T orifice de distribution etant forme par la partie de tete. 

4. - Distributeur selon la revendication 3, dans lequel la paroi 
d'actionnement (111 ; 211 ; 311 ; 411) est articulee elastiquement sur la 
partie de tete. 

5. - Distributeur selon les revendications 3 ou 4, dans lequel la paroi 
d'actionnement (111 ; 211 ; 311 ; 411) est elastiquement deformable. 

6. - Distributeur selon les revendications 4 ou 5, dans lequel la paroi 
de reaction (112 ; 212 ; 312 ; 412) est symetriquement identique a la paroi 
d'actionnement par rapport a la partie de tete. 

7. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 3 a 6, dans 
lequel les parois d'actionnement et de reaction convergent Tune vers l'autre 
au niveau de la partie de tete. 
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8. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel les parois d'actionnement et de reaction sont 
sensiblement planes et rigides, et orientees Tune par rapport a Tautre en 
faisant un angle qui diminue lorsqu'on les rapproche Tune de l'autre. 

9. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, comprenant une piece de matiere poreuse (130 ; 230 ; 330 ; 
430) apte a s'impregner de produit, ladite piece etant disposee de maniere 
adjacente a 1'orifice de distribution (114 ; 214 ; 314 ; 414). 

10. - Distributeur selon la revendication 9, dans lequel le corps definit 
une partie de tete (113; 213; 313; 41 3) formant T orifice de distribution 
(114 ; 214 ; 314 ; 414), ladite partie formant des moyens de retenue (2133 ; 
3134 ; 4133) pour maintenir la piece de matiere poreuse (130 ; 230 ; 330 ; 
430) adjacente a V orifice de distribution. 

11. - Distributeur selon la revendication 3, dans lequel la piece de tete 
forme un embout allonge (3134) a rextremite libre duquel est forme 
rorifice de distribution (314). 

12. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel les parois d'actionnement et de reaction sont 
reliees par des pans lateraux deformables (215 ; 315). 

13. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel le corps (210 ; 310 ; 410) comprend au moins une 
zone peripherique de fixation plane (2161 ; 3161 ; 4161, 4162) sur laquelle 
un film operculaire plan (220 ; 320 ; 421, 422) est fixe. 

14. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel le corps (210 ; 310) est realise par injection- 
moulage. 

15. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 1 a 13, 
dans lequel le corps (110) est realise a partir d'une plaque plane decoupee 
puis coudee, 1'orifice de distribution (114) etant situe au niveau du coude. 

16. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 1 a 13, 
dans lequel le corps (1 10 ; 410) est realise a partir d'un profile extrude. 
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17. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel les parois d'actionnement(41 1) et de reaction (412) 
sont reliees par une bride de liaison elastiquement deformable (416), 
formee par le corps monobloc (410). 

18. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, constitue uniquement du corps monobloc, d'un ou deux 
film(s) operculaire(s) et optionnellement d'une piece de matiere poreuse 
apte a s'impregner de produit et disposee a proximite dixecte de V orifice de 
distribution. 

19. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel la deformation elastique est assuree par le corps 
monobloc qui presente une resilience elastique apte a le ramener vers une 
position de repos, dans laquelle la paroi d'actionnement est la plus eloignee 
de la paroi de reaction. 

20. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel la paroi d'actionnement est pivotante par rapport 
a la paroi de reaction. 



1er depot 




* ■ 



1er depot 



Mo 




1er depot 

3 /? 




1 er depot 




1er depot 




1er depot 




regue le 10/09/02 



IN 5 ! 



■ ItfSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETY 
INDUSTRIELLE 



BREVET D'INVENTION 

CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriete intellectuelle - Livre VI 



N° 11235*02 



DEPARTEMENT DES BREVETS 

26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 01 53 04 53 04 Telecopie : 01 42 93 59 30 



DESIGNATION D'INVENTEUR(S) Page N° J. . / J. . 
(Si le demandeur n'est pas Tinventeur ou I'unique inventeur) 



Cet imprime est a remplir lisibiement a I'encre noire 



D8 113 W/260899 



Vos references pour ce dossier 

(facuitatif) 


VALS 857 B FR 


N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL 


02 10550 



TITRE DE ^INVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 



DISTRIBTJTEUR DE PRODUIT FLUIDE. 



LE(S) DEMANDEUR(S) : 

La demanderesse, la societe par action simplifiee dite VALOIS SAS 

representee par : CAPRI SARL 

94, avenue Mozart 
75016 PARTS 



DESIGNE(NT) EN TANT QUMNVENTEUR(S) : (Indiquez en haut a drorte «Page N° S'il y a plus de trois inv nteurs, 

utilisez un formulaire identique et numerotez chaque page en indiquant le n ombre total de pages). 



Nom 


DUQUET I 


Prenoms 


Frederic 




Rue 


15, rue Parissot 


Adresse 






Code postal et ville 


27800 T11IBOU VILLE 


Societe d'appartenance (facuitatif) 




Nom 


GARCIA 


Prenoms 


Firm in 




Rue 


37 bis, avenue Aristide Briand 


Adresse 






Code postal et ville 


27000 EVREUX 


Societe d'appartenance (facuitatif j 




Nom 


MIL IAN 


Prenoms 


Alex 


Adresse 


Rue 


Les Baux de Breteuil 
La rue Thierry 




Code postal et ville 


27 1 60 | BRETEUIL SUR ITON 


Societe d'appartenance (facuitatif) 




DATE ET SIGNATURE(S) 




DU (DES) DEMANDEUR(S) 




OU DU MANDATAIRE 




(Nom et quaiite du signataire) 




Paris, le 10 septembre 2002 
Pierre KOIILER 




CPI 98-0511 







La loi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'lNPI. 



.- 9. 



